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/Ti\"/ PLANTA DE REVESTIMIENTO CALAMA

TECNOLOGIA €N TRANSPORTE D MINERALES
TECHOLOGIA G TRANSPONTS OF MIVERALS
—

A contar del afio 2010 TTM Chile en la ciudad de Calama cuenta con su planta de
revestimiento de poleas y piezas metadlicas (tuberias, chutes, hidrociclones, cilindros,
faldones, rotores, etc) con caucho o caucho ceramico. Siendo un proceso de mejora en
la recuperacion de estas piezas que se encuentran sometidas a la abrasiéon, impactos y
corrosion de los distintos procesos mineros.




/TN OBJETIVOS Y VENTAJAS

PRINCIPALES OBJETIVOS




ZTIN OBJETIVOS Y VENTAJAS

VENTAJAS COMPETITIVAS >
‘ Cercania a principales mineras } : \ )
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Aguas Calientes

Calidad en las materias prima e insumos
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‘ Valores competitivos
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Mano de obra calificada

metal-goma
Camino Pavimentado ——
TALTAL QMoreno Camino de Grava ——
‘ Ferrocarril 4+
Minas de Cobre o
Minas de Oroy Plata Q

Minas de otros minerales @

' Proceso de vulcanizado en caliente logra alto indice de adherencia

‘ Certificacion ISO 9001, 14001 y OSHAS 18001 Q



TN CAPACIDAD DE LA PLANTA

Autoclave @ 2,5 mts. x 6,5 mts longitud.

Capacidad de trabajo equivalente a la utilizacion de 5 a 7 toneladas de caucho
mensual.

El auto clave soporta hasta 6 toneladas de carga al interior.

Contamos con todos los equipos necesarios para poder manipular y mover las
piezas: Camioén Pluma, Grua Horquilla, entre otros.




PROCESO VULCANIZADO EN CALIENTE

PROCESOS ESTRATEGICOS
Gestion Calidad Gestion Gerencial / Sucursal .
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MEJORA CONTINUA



/TN PROCESO VULCANIZADO EN CALIENTE

TRANSPORTE DE MINERALES

TECNOLOGL

ASEGURAMIENTO DE CALIDAD

i Programa
- Medicion de Espesores. Mantencién Grua Horquilla.
Ensayos - Medicién de Particulas } Pulidora
NDT Magnéticas. Equf)s Y/ perforadora
(int. _ ext.) erramienta Otros

Autoclave y Caldera: _ Operarios de Calderay
Certificaciones\ Certificacion al dia (semestral). Operarios Autoclave inscritos en
vigentes Prueba Hidraulica cada 4 afos. Certificados / Servicio de Salud
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Certificado de cauchos y
adhesivos.

Protocolo de dureza.
Protocolo de adherencia.
Protocolo de Espesor.

Protocolos de
Calidad
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/TN PROCESO VULCANIZADO EN CALIENTE

e
—— ASEGURAMIENTO DE CALIDAD
= Evaluacion de la aplicacion donde se desempeiara el
revestimiento.
o = Seleccion Proveedores con experiencia y reconocida calidad.
Principales «  Realizacién d | lecci g
i —— ealizacion de ensayos a los compuestos seleccionados:
nes para Resistencia a la traccién ASTM D 412 Kg/cm2
asegurar la Modulo al 300% ASTMD412 | %
calidad Alargamiento Maximo ASTM D 412 Kg/cm?2
Dureza Shore A ASTM D 2240 | Shore A
Peso Especifico ASTM D 729 gr/cc.
Abrasion DIN 53516 mm3
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/TIN PROCESO VULCANIZADO EN CALIENTE

\—/
— T ALGUNAS TAREAS EJECUTADAS

1. Flotacion de Concentrado

Cilindros (Stand Pipe)




/TIN PROCESO VULCANIZADO EN CALIENTE

ALGUNAS TAREAS EJECUTADAS

Manifold Hidrocicléon




/TN PROCESO VULCANIZADO EN CALIENTE

ALGUNAS TAREAS EJECUTADAS —




— EXPERIENCIAS

Contrato Revestimiento Codelco Chuquicamata. Recuperaciéon de piezas revestidas
en caucho natural, ceramica y/o poliuretano plantas concentradoras molibdeno,
filtro y tostacion. 2014-2017.

Revestimiento y Piping Codelco Division Gabriela Mistral.
Revestimientos poleas SCM El Abra, CMDIC.

Fabricacion y revestimiento de piping Minera San Cristobal Bolivia.
Revestimiento poleas de Minera Sierra Gorda.

Revestimiento de poleas de las diferentes Mineras de |la zona, a través de las
Empresas Metalmecanicas.



CONTACTOS

Abel Fuentes Hernan Araya

Gerente Sucursal Calama Jefe de Operaciones Planta de Revestimiento
Mail: afuentes@ttmchile.cl Mail: haraya@ttmchile.cl

Directo: +56 (55) 2695-800 | Cel: +56 9 40296551 Directo: +56 (55) 2695-800 | Cel: +56 9 88188458

Parque Industrial APIAC, Local 31-32. | Calama - Chile Parque Industrial APIAC, Local 31-32. | Calama - Chile

Graclas !

TECNOLOGIA EN TRANSPORTE DE MINERALES
Desde 1982
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